
第 31 卷  第 2 期                            木材工业                                 2017 年 3 月 
Vol. 31  No.2                      CHINA WOOD INDUSTRY                        March 2017  

·29· 

                         
收稿日期：2016-08-12；修改日期：2017-02-06 
基金项目：中央级公益性科研院所基本科研业务费专项“竹材模压

湿热定型机制的研究”（CAFYBB2014MA009）。 
作者简介：周海英（1992—），女，中国林科院木材工业研究所硕

士研究生。 
责任作者：郭文静，女，中国林科院木材工业研究所研究员，博士

生导师。 

  研究与开发                                                  DOI:10.19455/j.mcgy.20170206 

瓦楞型竹席胶合板的模压工艺及性能研究 
 

周海英，高 黎，郭文静 
（中国林科院木材工业研究所，北京  100091） 

 

摘要：为开发轻质竹工程材料，制备模压瓦楞型竹席胶合板，分析主要工艺参数对制品性能的影响。结果表明：板

材的静曲强度和最大压载荷随板坯含水率的提高而降低，随施胶量的增加逐渐提高；变形量随着铺装角度的增加而

减小。在最佳制板工艺参数条件（板坯含水率 15 %，施胶量 15%，铺装角度 45°）下，板材的静曲强度达 46.32 MPa，

最大压载荷 81.78 N，变形量为 0°。 
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Molding Technology and Performance of Corrugated Bamboo-mat Plywood 
 

ZHOU Hai-ying，GAO Li，GUO Wen-jing 
（Research Institute of Wood Industry，Chinese Academy of Forestry，Beijing  100091，China） 

 

Abstract: A prototype corrugated bamboo-mat plywood was prepared using a molding process. The 
influences of moisture contents, resin contents and forming angles in the molding process on mechanical 
properties and molding performance were evaluated. The results showed that: modulus of rupture (MOR) 
and maximum compressive load of the plywood decreased with increasing moisture contents, and 
increased with increasing resin contents. Furthermore, the plywood deformation decreased with increasing 
forming angles. The optimum conditions for making the corrugated bamboo-mat plywood were 
determined as 15% moisture content, 15% resin content and 45°forming angle. Under these conditions, 
the modulus of rupture, maximum compressive load and deformation of the plywood were 46.32 MPa, 
81.78 N and 0°, respectively.  
Key words: corrugated bamboo-mat plywood；molding；moisture content；resin content；forming angle 

 

竹材具有强度高、韧性好、分布范围广、生长

周期短等特点，以竹篾、竹丝束、竹条等原料制备

的竹质工程材料已在建筑结构材料领域得到应用
[1-3]。近年来开发轻质竹质工程材料成为关注热点。 

瓦楞型竹席胶合板是采用竹席为原料，通过施

胶，利用瓦楞型模具热压成型制备而成，在同等载

荷的情况下，具有密度小、强度大、成本低等优点[4-6]，

尤其是具有较高的平面抗压强度和剪切强度，作为

轻质工程材料，将其用作墙体夹层材料，具有广阔

的应用前景。 
利用瓦楞型的阴模和阳模，瓦楞型竹席胶合板

生产可采用热上-冷下的热压工艺[7]。但由于竹材原

料的可塑性、延展性和流动性较差，加之竹席间的

摩擦力极大，模压成型具有一定的困难[8]。已有研究
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